Model ViG2-640 ViG2-540

Baski metodu Fiezoelekink murekkep puskirme
Baski malzemesi Geniglik 15 1la 1.623 mm (12,4 ila 64 ing) 203 ila 1.371 mm (10,5 ila 24 inc)
Kalinhk Maks. bask icin astara 1.0 mm {39 mil)

Maks. Kesme icin astarh 0.4 mm (16 mil) ve astarsiz 0,22 mm (9 mil)

Rulo dig capi Maks. 210 mm (3,3 inc)
Rulo agrhg Maks. 40 kg (85 Ib.) Maks. 30 kg (66 Ib.)
Mazura l;ﬂpl*" 76,2 mm (3 in.)veya 30,6 mm {2 in.)
Baski'kesme genigliﬁi'* Maks. 1600 mm (B3 ing) Maks. 1340 mm (23 ing)
Murekkep Tip 200 cc'lik TrueVls TR2 Murekkep kesesi (Beyaz 230 cC)
Renkler Sekiz renk (Siyan, Macenta, San, Siyah, Acik Siyan, Acik Macenta, Acik Siyah ve Beyaz)

>ekiz renk (Siyan, Macenta, San, Siyah, Acik Siyan, Acik Macenta, Acik Siyah ve Turuncu)
Sekiz renk (Siyan, Macenta, San, Siyah, Acik Siyah, Turuncu, Yesgil ve Beyaz)

Yedi renk (Siyan, Macenta, San, Siyah, Acik Siyah, Turuncu ve Yesil
Dort renk (Sivan, Macenta, San ve Siyah)

Baski ¢ozinurlugi (ing bagina nokta) Maks. 1200 dpi
Kesim hizi 10 ila 300 mmisn (0.4 ila 11,8 ing/sn)
Bigak kuvveti™ 30 ila 500 gf
Bicak Tip Roland CAMM-1 sensi bicak
Ofzet 0000 ila 1,500 mm (0,0 ila 59,1 mil)
Yazihm ¢ozinurliga (kesim yaparken) 0,025 mmvadim {0.93 milfadim)
Mesafe dogrulugu {baskl sirasinda)™ k.at edilen mesafenin £350 4'unden daha az veya 0.3 mm {£11.& mil) hata, hangisi buyukse Mesafe dizeltme

gerceklestinldiginde ( [CUTTING MENU] - [CALIERATION] icin ayar yapildiginda): Kat edilen mesafenin £%:0,2'den daha az
veya 0.1 mm (3.9 mil) hata. hangisi buyikse

Tekrarlanabilirlik (kesim sirasinda) ™™ +0_1 mm (£3.9 mil) veya daha az
Baski ve kesim igin hizalama dogrulugu ™ 0.5 mm (£19.7 mil) veya daha az
Baski malzemesini yeniden yuklerken bazski Kat edilen mesafenin £%0, 5'ten daha az veya £3 mm (£0.2 inc) hata, hangisi buyukse

ve kesim igin hizalama dogrulugu™™

Baskl malzemesi 1zitma sistemi - Baskl isitici ayar sicakhg: 30 ila 45°C (86 ila 112°F) Kurutucu ayar sicakhd: 30 ila 50°C (86 ila 122°F)
Baglanti Ethernet (100BASE-TXMO000BASE-T, otomatik anahtarlama)
Gug tasarruf iglevi Ctomatik uyku Szelligi
Glg gereksinimleri AC 100013 120 V =5510, 8.0 A S0:80 Hz veya AC 220113 240 V £%:10_ 4.1 A, 50/60 Hz
Gug tuketimi Calhgma sirasinda Yaklagik 1090 W
Uhyku modu Yaklagik 40 W
Akustik gurultu Calhgma sirasinda 63 dE (A) veya daha az
Leviyesi
Bekleme sirasinda 23 dE (A) veya daha az
Boyutlar (stant dahil) 2945 ()= 730 (D) = 1310 (%) mm 2683 () * 730 (D) = 1310 (Y) mm
(116 [5] = 28,8 [D] = 51.6 [¥] in.) (105,58 [G] x 28,8 [D] = 51,6 [¥] in.)
Agirlhik (stant dahil) 204 kg (451.91b.) 183 kg (421 1b.)
Ortam Glg verme Sicakhk: 20 ila 32°C (68 ila 90°F), nem: %35 ila %80 Badil Nem (yodusmasiz)
Kapama Sicakhk: 3 ila 40°C {41 ila 104°F), nem: %20 ila %80 Badil Nem (yodusmasiz)
Dahil olan ogeler VersalWorks & RIP Yazihmi, ozel stantlar, gug kablosu, baskl malzemesi kelepcelen, baskl malzemesi tutuculan, ayirma

bicadn icin yedek bigak, kullamm kilavuzian v,

Roland VersaWorks 6 Siztem Gereksinimler

igleﬁm siztemi Windows® 10 (32/64 bit). WindowsE &1 {32/64 bit), Windows® 7 Ultimate/Professional (32/64 bit)
CPU IntelE Core™2 Duo, 2.0 GHz veya daha fazlas: onenlir
HAM 2 B veya daha fazlas! onerlir
Ekran karti ve monitor 1260 x 1024 cozunurluk veya daha fazlasi onerilir
Bog disk alam (HDDv55D) 40 B veya daha fazlasi onerilir
sabit disk dosyay sistemi MTFS format
Optik siinici DWVD-R O
Diger Internet badglantisi dnerilir
Baski Modlan Cozinirlik Gecis Hiz
4 Renkli CMYK ViE2-640 WiG2-540
Yik=ek Kaliteli Q00 x 900 3 9.6 m2/zaal 9.1 m2/saat
Standart Q00 x 500 G 12,5 m2/zaat 12,2 m2izaat
Yuksek Hizh 600 x 500 2 20,6 m2/saat 19,5 m2isaat
Reklam Panosu 600 x 500 2 0.4 m2isaat 28,8 mZisaat
718 Renk (CMYKLcLmLKOTr)
Yilkzek Kalitel Q00 x 900 13 5.7 m2zaal 2.4 m2/zaat
standart 200 x 500 10 7.6 m2/zaal 7.3 m2/zaal
Yuksek Hizh 600 x 500 2 12,3 m2isaat 11,8 m2/saat
Baski Modlan Cozintrik Renk Gecis Hiz
& Renk CMYKLcLmLEWh WVG2-640 ViE2-540
Yilkzek Kalitel 900 x 900 ChYKLcLmlLk 16 4 5 m2/saat 4 &6 m2/zaat
W =CMYKLcLmLE 20 1,1 m2isaat 1,1 m2isaat
CAMYKLcLmLEK > Wh 20 1.0 m2/saal 1,0 m2/saat
Beyar 20 3.1 m2/zaat 3.0 m2f=aat
standart 900 x 600 CMYELcLmLE 12 6.4 m2isaat a1 m2/zaal
W =ChYKLcLmlLk 12 2.0 m2/zaal 1,9 m2/saat
CMYKLcLmLE = Wh 12 1.6 m2/saal 1,6 m2/saat
Beyaz 14 2.0 m2/saat 4 7 m2isaat

Listelenen teknik czellikler, tasanmlar ve dlgiler herhangi bir bildirim yapilmaksizin degigime tabidir.

“1 Bu makinein bask! malzemesi tutucularn, ozellikie i¢ capl 79.2 mm (3 ing} olan bir kagit bobinine (masurasina) sahip bask malzemelenyle kullanilacak sekilde tasadanmistir. 2 inc.

50.8 mm (2 ing) olgllerinde bir bask: malzemesi kullanmak igin istede bagl baskl malzemesi flansian gerekmektedir

* 2 Baskl ve kesim uzunlugu program sinirlamalanna tabidir.
*3 200 gf anhk Digak kuvvetidir. Bigak kuvveti, bask malzemesi kalinligi gibi detaylara gore ayarlanmalidir.

“4 Baski malzemesi tirl: Roland DG Corporation tarafindan belirtilen ortam. Sicakhk: 25°C (77°F), nem: %50 bagil nem. Rulo bask malzemesi dogru bir sekilde yiklenmelidir. Bask

malzemesi genisligiyle kullanilabilen tim bask tekerleri kullanildifinda uygulanabilir. Kenar bosluklari: Hem sol hem sag bosluklar igin 25 mm (1,0 ing) veya daha fazla. Bask
malzemesinin genlesmesi'blizuimesi harig. Baskl 1sibicisi veya kurutucusu kullamldiginda garanti edilmez. Makinenin tim duzeltme ve ayar islevlerinin dizgun bir sekilde kullamikdigm

Warsayar
*8 Baski mesafesi: 1 m (38,4 ing)

“g [PREFEED] menusi "EMABLE" clarak ayarlanmaldir. Garanti edilen tekrarlama hassasiyeti icin aralik. 510 mm (24 in.} genigligi asan ortam igin: Uzunluk: 4.000 mm (157,53 ingh. 610

mm (24,0 in¢) veya daha az genislige sahip ortam igin: Uzunluk: 8.000 mm (213 ing)

*7 Baski malzemesi besleme uzunlugunun 3.000 mm {118,1 in.) veya daha az odmasi kosulunun saglanmasi durumunda. Egik hareket ve bask malzemesinin genlesme ve bizidlme

etidlerini hang tutar.

*& Ven boyutu: 18623 mm modeli: Baski malzemesi besleme yonunde 1000 mm (38,4 ing), tasiyict hareket yonunde 1800 mm (82 ing). 1271 mm modeli: Baskl malzemesi besleme
yoninde 1000 mm (38.4 ing), tasiyic hareketi yondnde 1348 mm (53 ing). Laminasyon yok. Baski malzemesi yeniden yiklendiginde 4 noktada kirpma izlerinin otomatik algilanmas:.
Kesme sirasinda, [OMN BESLEME] mend @gesi "ETKIN" olarak ayarlanmalidir. Baskl malzemesi gen esmesiouzuimesi velveya baskl malzemesinin yeniden yuklenmesinden

kaynaklanan olasi kayma harig.

8 Gig verildikten sonra 1sitma gereklidir. Bu, galisma ortamina bagh olarak 5 ila 20 dakika gerektirebilir. Crtam sicakhigs ve baskl malzemesi genislijine bagh olarak on ayar sicakligina

ulagihnamayabilir.

Beyaz mirekkebin dogasi geredi, bu mirekkepteki pigment kartus ve mirekkep akis sisteminde cikerek, her kullanimdan dnce kartusu calkalamanizi gerektirecektir. s ortam
dayaniklihg: konuma, bask malzemesine ve uygulamaya bagh olarak CMYKLcLmLEOrGr mirekkepleri icin Og yil. Beyaz mirekkep igin bir yildir. Belidi uygulamalar igin laminasyon

gerskebdir.




